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ABSTRAK

PENGEMBANGAN DESAIN SARANA PENYIMPANAN PERALATAN
KERJA BAGI PENGRAJIN PERAK

Penyimpanan alat kerja sangat diperlukan oleh pelaku usaha dibidang kerajinan,
salah satunya para pengrajin perak. Berdasarkan pengamatan dan wawancara
terhadap pengrajin perak ditemukan bahwa meja kerja (area produksi) dalam
kondisi berantakan. Peralatan tersebar di sembarang tempat, tidak langsung
dirapikan setelah selesai bekerja. Proses pengembangan produk terdiri atas dua
tahapan, yaitu (1) penelitian dan (2) perancangan produk. Metode penelitian
menggunakan rapid ethnography dengan melakukan pengamatan serta wawancara.
Selama proses penelitian berlangsung, hasil temuan penyebab meja kerja
berantakan adalah tidak tersedia fasilitas penyimpanan yang memadai untuk
peralatan kerja. Data dari studi literatur menjelaskan bahwa penataan area meja
kerja harus dilakukan agar memudahkan aktivitas pencarian peralatan kerja,
mengetahui ketersediaan peralatan yang dimiliki, serta meningkatkan kinerja
proses produksi. Proses perancangan menggunakan metode SCAMPER untuk
memunculkan ide gagasan dari produk yang akan dibuat. Solusi untuk
menyelesaikan permasalahan tersebut adalah pengrajin perak membutuhkan
pengembangan sarana penyimpanan yang dapat mengelompokan peralatan seperti
kikir, palu, tang, pinset, gunting, alat tulis dan ponsel sehingga meja kerja menjadi
terorganisir, rapi, dan peralatan mudah ditemukan.

Kata kunci : rapid ethnography, pengrajin perak, alat kerja, SCAMPER
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ABSTRACT

THE DEVELOPMENT OF SILVERSMITHS WOOK TOOLS STORAGE

Storage is indispensable in the work area, especially for businesses in the
handicraft sector, one of which is silversmith. Preliminary observations and
interviews found that they tend to leave their work area untidy. The tools were
messy on the workbench, and it wasn't tidied up right after work until the next day.
The product development process consists of two stages, namely (1) research and
(2) product design. The method used is rapid ethnography by observing and
interviewing. During the research process, the findings of the causes of messy work
desks caused by the unavailability of adequate storage facilities for work
equipment. Data from the literature study explains that structuring the workbench
area must be done to facilitate the search for work equipment, determine the
availability of work equipment owned, and improve the performance of the
production process. The design process uses the SCAMPER method to generate
ideas for the product. The solution to solving this problem is that silversmiths need
to develop storage facilities that can classify tools such as files, hammers, pliers,
tweezers, scissors, stationery and cell phones so that work desks are organized,
neat, and tools are easy to find.

Keyword : rapid ethnography, silversmiths, tools, SCAMPER
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1.  Latar Belakang

Area kerja memerlukan sarana penyimpanan untuk menyimpan peralatan
kerja, data-data penting, machinery, paket pada bidang ekspedisi serta barang hasil
akhir produksi. Kegiatan menyimpan dapat menjadi langkah awal agar area kerja
tertata rapi dan barang terorganisir dengan baik. Penataan terhadap meja kerja dan
mengetahui cara menyimpan peralatan dengan benar bertujuan untuk
mempermudah pencarian alat, mengetahui jumlah Kketersediaan alat, serta
meningkatkan Kinerja pada proses produksi (Asih, Sunarsih, & Yuliana, 2016).
Definisi menyimpan Pendapat Darmono (2009) mengenai adalah suatu aktivitas
pengaturan dan penataan terhadap peralatan kerja dengan tujuan untuk menghindari
kerusakan pada permukaan alat dan menjaga alat agar tetap awet (dalam
Sudarmadi, 2011). Data dari Kementerian Ketenagakerjaan Republik Indonesia
(2015) menyarankan setiap individu untuk menyimpan peralatan tidak bertumpuk
sembarang pada satu tempat yang sama untuk meminimalisir berkurangnya usia
(masa guna) dari peralatan kerja tersebut. Berfokus pada industri kerajinan perak
perorangan (rumahan), peralatan merupakan kebutuhan penting yang harus dimiliki
untuk menunjang aktivitas produksi. Peralatan yang dimiliki oleh pengrajin perak
terutama pengrajin perak perorangan (rumahan) sangat bervariasi sesuai dengan
teknik pembuatan kerajinan yang diproduksi. Teknik pembuatan kerajinan perak
yang umum diproduksi yaitu teknik filigree, teknik tatah, teknik cetak, dan teknik
mechinary.

Kegiatan observasi telah dilakukan terhadap pengrajin perak perorangan
(rumahan) dan pengrajin perak kelompok (CV. Borobudur Silver) untuk
mengetahui faktor penyebab area produksi berantakan dan peralatan tidak
terorganisir pada meja kerja. Berdasarkan hasil observasi terhadap pengrajin perak
perorangan (rumahan) ditemukan bahwa penyebab area produksi berantakan dan
peralatan tidak terorganisir pada meja kerja disebabkan oleh tidak terdapat sarana

penyimpanan yang sesuai dengan standar untuk menyimpan alat, tidak merapikan
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peralatan setelah aktivitas produksi berakhir, kondisi meja kerja sudah dipenuhi
olen alat yang tersebar sembarang sebelum aktivitas produksi dimulai.
Permasalahan yang ditemukan pada area produksi dan meja kerja pengrajin perak
kelompok (CV. Borobudur Silver), yaitu tidak adanya pengaturan terhadap posisi
simpan alat pada tempat penyimpanan serta laci menjadi tempat untuk menyimpan
peralatan, material perak (bahan mentah), produk setengah jadi, dan beberapa
perlengkapan kerja lain.

Hasil observasi yang telah dilakukan, ditemukan adanya perbedaan pola
aktivitas produksi kerajinan perak pengrajin perak perorangan (rumahan) dan
pengrajin perak kelompok (CV. Borobudur Silver). Aktivitas produksi yang
dilakukan oleh pengrajin perak perorangan (rumahan) tidak teratur karena
memprioritaskan pesanan yang paling mendesak, dapat berpindah tergantung jenis
kerajinan yang sedang diproduksi serta alat yang digunakan adalah kikir, tang,
pinset, gunting, palu, gembosan, gergaji, dodokan, gembosan, alat tatah, mata bor,
mesin bor dan alat tulis. Aktivitas produksi yang dilakukan oleh pengrajin perak
kelompok (CV. Borobudur Silver) harus sesuai dengan urutan pesanan, harus
teratur sesuai dengan ketentuan proses produksi yang berlaku di Borobudur Silver,
berfokus pada pengerjaan kerajinan teknik filigree sehingga alat yang digunakan
berupa tang, pinset, gunting, kikir, serta alat pematrian (gembosan), difasilitasi
perlengkapan tambahan seperti lampu, serta wajib merapikan meja dan menyimpan
alat setelah aktivitas produk berakhir.

Solusi yang dapat diberikan untuk menyelesaikan permasalahan tersebut
adalah pengrajin perak membutuhkan pengembangan sarana penyimpanan yang
dapat mengelompokan peralatan seperti kikir, palu, tang, pinset, gunting, alat tulis
serta ponsel agar alat kerja mudah ditemukan, meja kerja terorganisir dengan baik,

dan rapi.
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1.2.

Rumusan Masalah
Berdasarkan pembahasan pada latar Dbelakang, dirumuskan suatu

permasalahan, yaitu bagaimana merancang penyimpanan yang dapat mengorganisir

peralatan seperti Kikir, palu, tang, pinset, gunting, gergaji, alat tulis dan ponsel agar

alat mudah ditemukan, meja kerja tertata dengan baik, dan rapi?

1.3.

1.4.

Tujuan dan Manfaat

Perancangan ini dilakukan dengan tujuan untuk:

e Mewujudkan meja kerja yang rapi demi terwujudnya tempat aktivitas
produksi yang nyaman.

e Merancang produk penyimpanan yang efektif untuk mengorganisir,
menyusun dan mengelompokkan peralatan berdasarkan jenisnya.

Hasil dari perancangan ini diharapkan dapat bermanfaat untuk:

e Memudahkan pengrajin mengorganisir peralatan tanpa bantuan orang
lain.

e Membantu memenuhi aktivitas pengrajin perak dari segi efektivitas

fungsi dan dapat mengerjakan pekerjaan lebih optimal.

Ruang Lingkup

Ruang lingkup ini berfokus pada

e Perancangan produk khusus untuk peralatan kerja yang sering digunakan
pengrajin perak perorangan (rumahan), yaitu kikir, palu, tang, pinset,
gunting, alat tulis dan ponsel.

e Perancangan produk untuk mewadahi peralatan sesuai dengan standar
jumlah alat yang umum digunakan oleh pengrajin perak perorangan
(rumahan).

e Produk yang dapat diletakkan pada meja kerja pengrajin perak

perorangan (rumahan).
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1.5.

Metode

1.5.1. Metode Penelitian

Metode penelitian digunakan untuk mendapatkan informasi dari
narasumber dan untuk menganalisa data yang sudah terkumpul, ialah sebagai
berikut.
e Rapid Ethnography

Rapid ethnography digunakan untuk mempelajari tentang gaya hidup
seseorang. Pengamatan dengan metode ini, dapat dilakukan terhadap sedikit
orang dan tidak perlu memakan banyak waktu untuk mengamati suatu
fenomena yang sedang terjadi. Penggunaan metode ini dapat mempermudah
dalam menganalisa tingkah laku dan pola kegiatan dari individu yang diamati.
e Studi Literatur

Studi literatur digunakan untuk mengumpulkan data secara teoritis baik
mempelajari buku bacaan, serta jurnal yang sesuai dengan topik penelitian

yang sedang diangkat.

1.5.2. Metode Kreatif
e SCAMPER

Penerapan metode SCAMPER dilakukan untuk memunculkan ide
gagasan pada perancangan produk yang akan dibuat (Samuel, 2020). metode
SCAMPER berjumlah tujuh prinsip, yaitu (1) substitute (mengganti); (2)
combine (menggabungkan); (3) adapt (mengadaptasi); (4) modify
(memodifikasi); (5) put to another use (memberikan fungsi lain); (6) eliminate

(enghilangkan); (7) reverse (mengatur ulang).

Reverse ﬂ Substitute
Elimina te I 0 Combine

SCAMPER
TECHNIQUE

Gambar 1.1 SCAMPER Method.
(Sumber: Samuel, 2020)
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Proses pengembangan produk yang dirancang, dijabarkan pada bagan di bawah.

Mulali

A

A

Mengidentifikasi penyebab terjadinya area produksi
berantakan dan peralatan tidak terorganisir pada meja
kerja pengrajin perak perorangan (rumahan)

4

Literature
review

'

Rapid

ethnography

4

A

Observation

Interview

Photography

A

Menganalisis data yang telah ditemukan
dan menentukan spesifikasi serta arah

rekomendasi desain

Pembangunan ide produk
(atribut produk dan imageboard)

A4

Iterasi menggun

akan SCAMPER

Studi model

(Skalal:5)
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I

Pembuatan prototype (skala 1: 1)

>
«

A4

Uji coba prototype

Sudah sesuai
dengan

Perbaikan produk

Tidak

kebutuhan user?

Pembuatan produk 1 : 1

A

Kesimpulan dan saran

v

Selesai

(Sumber: Dokumentasi Penulis, 2022)
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5.1

BABV
PENUTUP

Kesimpulan

Berdasarkan hasil uji coba produk yang telah dilakukan terhadap pengguna,

dapat disimpulkan bahwa:

Pengaturan terhadap posisi letak alat pada tempat penyimpanan dapat
mempengaruhi kemudahan pengguna mengambil alat.

Menerapkan prinsip modular pada organizers berupa stacking box menjadi
solusi untuk mengorganisir dan mengatur letak storage sesuai keinginan
pengguna.

Perlu mempertimbangkan dimensi tinggi rak karena mempengaruhi
kemudahan pengguna untuk menjangkau peralatan dari tempat penyimpanan.
Posisi letak display holder untuk tempat ponsel yang menyatu dengan
stationery box dan diletakkan berdampingan pada bagian samping badan utama
rak dapat menjadi solusi untuk menghindari bahaya dari area pembakaran atau
aktivitas produksi.

Cara menyimpan peralatan dapat menjadi bahan pertimbangan untuk
merancang desain rak yang compact sehingga tidak memakai banyak biaya
untuk proses produksi.

Pengembangan produk yang dirancang memilih material multiplek sebagai
bahan pembuatannya. Pada rancangan awal, material yang digunakan adalah
kayu albasia (sengon). Material kayu sengon terbilang murah dibanding
dengan jenis kayu lainnya, kuat dan kokoh untuk menahan beban berat.
Batalnya penggunaan material kayu sengon dikarenakan terbatasnya
kemampuan tukang dalam penyediaan bahan dan mengolahnya menjadi
produk yang sesuai dengan keinginan.

Penerapan sistem pengelompokan berdasarkan posisi simpan sesuai dengan
jenis peralatan dapat memudahkan pengguna menata, dan merapikan area meja

kerja.
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52. Saran
Saran yang dapat diberikan untuk pengembangan lanjutan terhadap sarana
penyimpanan peralatan kerja pengrajin perak perorangan (rumahan) adalah:

e Pada tahap penelitian dapat menggunakan metode-metode lain yang relevan
dengan tema permasalahan yang sama, diluar dari penggunaan metode pada
laporan ini.

e Dapat dilakukan penelitian lebih lanjut untuk mengembangkan sistem klem
sehingga dapat dikustomisasi pada berbagai jenis meja yang bervariasi.

e Dapat dilakukan pengembangan produk untuk pengorganisasian pada meja
kerja selain pengrajin perak perorangan (rumahan), akan tetapi harus melalui
tahap penelitian dan pengembangan lebih lanjut.
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