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Abstrak

PROGRAM BANTU PENGHITUNGAN KEBUTUHAN BAHAN UNTUK PRODUKSI
MEBEL.

Ketersedian bahan baku merupakan faktor penting dalam kelancaran proses produksi.
Kekurangan bahan baku akan berakibat berhentinya proses produksi, begitu juga sebaliknya jika
kelebihan jumlah bahan maku akan berakibat tingginya biaya yang dikeluarkan untuk modal

produksi. Maka pemilik memerlukan program bantu pengendalian gahan baku akan memberikan

alternatif pilihan dan kemungkinan solusi bagi perusahaan un dalian bahan baku.

tepat maka diperlukan
nakan pada kasus ini untuk
tuk memproduksi sebuah pesanan.

berapa banyak komponen yang
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Masalah

Tempat studi kasus ini adalah sebuah perusahaan yang memproduksi meja
komputer di Yogyakarta. Pengadaan bahan baku pada proses produksi di
perusahaan ini masih dilakukan secara manual oleh pemilik. Masalah yang
dihadapi perusahaan ini adalah kurang mampunya menentukan kebutuhan bahan
baku untuk memenuhi sebuah pesanan. Hal ini menjadi lebih sulit bagi
perusahaan pada saat pemilik tidak dapat melakukan tugas tersebut dan tidak ada

tuk memenuhi sebuah

yang bisa melakukan perkiraan pemesanan bahan dasar
pesanan.

Perencanaan dan pengendalian per

ahan™ baku yang tepat

nan. Konsep MRP memberikan informasi jadwal

apan dan berapa banyak komponen yang dibutuhkan.

1.2 Perumusan Masalah
Rumusan masalah dalam penelitian ini adalah bagaimana sistem bantu

menentukan jadwal proses memenuhi bahan baku, dan penjadwal produksi.

1.3 Batasan Masalah
Penulis melakukan pembatasan masalah dalam tugas akhir ini dengan
maksud agar objek penelitian dapat terarah dan sesuai dengan yang dimaksudkan.

Pembatasan masalah pada penelitian ini adalah sebagai berikut:



a) Persediaan bahan baku yang diteliti adalah bahan baku utama pembuatan
meja komputer seperti kayu, kaca dan baut.
b) Penghitungan MRP berdasarkan 4 jenis produk yaitu
1) meja sedang ukuran panjang 120cm, lebar 48cm, tinggi 75cm.
2) meja sedang dengan tambahan kaca
3) meja kecil ukuran panjang 80cm, lebar 48cm, tinggi 75cm.
4) meja kecil dengan tambahan kaca
c) Penelitian memfokuskan pada proses produksi.
d) Mesin produksi diasumsikan selalu dalam keadaan siap produksi.
e) Pengguna dari program ini adalah pemilik dan kepala bagian produksi.

f) Diasumsikan setiap hari tidak ada libur kerja.

1.4 Tujuan Penelitian
Penelitian ini dilakukan dengan 4
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agdilakukan dengan mencari contoh kasus yang serupa,
internet dan lainnya yang berhubungan dengan MRP.
1.5.2 Studi Lapangan
a) Wawancara
Wawancara dilakukan untuk memperoleh informasi dari perusahaan
mengenai sistem yang telah berjalan dan permasalahan yang terjadi.
b) Observasi
Observasi dilakukan dengan melakukan pengamatan terhadap cara
kerja sistem yang terjadi di perusahaan dan juga mengamati data-data

yang diperoleh dari lapangan.



1.5.3 Konsultasi
Melakukan konsultasi terhadap kendala-kendala yang ditemukan dalam
lapangan dan juga dalam pengerjaan tugas akhir terhadap Dosen
Pembimbing.
1.5.4 Perancangan Sistem
Sistem yang dibangun berdasarkan hasil pengamatan di lapangan maupun
studi pustaka yang dilakukan.
1.5.5 Pembuatan Sistem
Mengimplementasikan hasil dari perancangan sistem yang telah dibuat.
1.5.6 Pembuatan Laporan
Pembuatan laporan merupakan sebagai bukti te8ftulis dari pelaksanaan

tugas akhir.

1.6 Sistematika Penulisan

Penulisan penelitian ini ter
BAB 1 : PENDAHULUA
Berisi latar b

abagian, yaitu :

jan, perumusan, dan batasan masalah,

litian, serta metode/pendekatan yang dipakai

BAB 2
aian tinjauan pustaka dan teori-teori pendukung yang
digunakan dalam penelitian.
BAB 3 : ANALISIS DAN PERANCANGAN SISTEM
Menjelaskan mengenai analisis dalam penelitian beserta gambaran
sistem yang akan dirancang.
BAB 4 : IMPLEMENTASI DAN ANALISIS SISTEM

Menjelaskan mengenai hasil implementasi dan pengujian beserta

analisa mengenai hasil yang didapat.



BAB 5

KESIMPULAN DAN SARAN
Berisi kesimpulan mengenai penelitian yang dilakukan beserta
kelemahan dan kelebihan sistem, serta usulan-usulan yang dapat

diimplementasikan untuk pengembangan sistem lebih lanjut.



BAB 5
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan
a) Laporan kebutuhan material menampilkan informasi jumlah total bahan
material yang dibutuhkan untuk produksi mebel dalam suatu periode.
b) Memberikan informasi status suatu orderan apakah sudah selesai,

menunggu bahan baku, atau masih dalam proses.

5.2 Saran

a) Pengembangan sistem agar mampu menangani

oses produksi secara
keseluruhan termasuk sumber daya yang ik internal maupun
eksternal.

b) Sistem mampu menangani prosg r yang telah diterima.
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